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MINISTERE PARIS, le e

DE L'EDUCATION NATIONALE
ET DE LA CULTURE

ARRETE portant création du

DIRECTION DEg8 LYCEES ET COLLEGES CERTIFICAT D'APTITUDE
PROFESSIONNELLE DES METIERS DE LA
8/Direction des enseignements GRAVURE a quatre options ;
et des diplomes option A - gravure d'ornementation,
option B -~ gravure d'impression,
DLC 4 MIL/FQ option C -« gravure en modela,
gravure option D ~ marquage, poingonnage.
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LE MINISTRE D'ETAT,
MINISTRE DE L'EDUCATION NATIONALE
ET DE LA CULTURE

le code de l'enseignement technique ;
le code du travail :

la loi n° 71-577 du 16 juillet 1971 d'orientation sur
l'enseignement technologique ;

la lei n® 75-620 du 11 juillet 1975 relative a l'éducation ;

la loi de programme n° 85-1371 du 23 décembre 1985 relative a
l'enseignement technologique et professionnel ;

la loi n° 87-572 du 23 juillet 1987 modifiant le titre premier
du code du travail et relative a 1'apprentissage ;

la loi d'orientation n°® 89-486 du 10 juillet 1989 sur
1'éducation ;

la loi n° 92-675 du 17 juillet 1992 portant diverses
dispositions relatives a l'apprentissage, a la formation
professionnelle et modifiant le code du travail ;

le décret n° 72-607 du 4 juillet 1972 relatif aux commissions
professionnelles consultatives ;

le décret n° 76~1304 du 28 décembre 1976 relatif a
l'organisation des formations dans les lycées :

le décret n° 87-852 du 19 octobre 1987 modifieé par le décret

n® 92-154 du 19 février 1992 portant réglement général des
certificats d'aptitude professionnelle délivrés par le Ministre
de 1l'Educatiocn natiocnale ;

le décret n® 92-23 du 8 janvier 1992 relatif a 1'homologation
des titres et dipldmes de l'enseignement technologique ;

l'arrété du 3 avril 1989 fixant les conditions de délivrance du
Brevet d'études professionnelles et du Certificat d'aptitude
professionnelle par la voie des unités capitalisables ;



VU l'arrété du 9 novembre 1989 fixant les conditions de dispense
de 1l'évaluation dans le domaine de 1'éducation physique et
sportive dans les examens de Brevet d'études professicnnelles
et certificat d'aptitude professionnelle ;

VU 1l'arrété du 29 juillet 1992 fixant les modaliteés
d'organisation et de prise en compte des épreuves organisées
sous forme d'un contrdle en cours de formation en établissement
ou en centre de formation d'apprentis et en entreprise pour la
délivrance des Brevets d'études professionnelles et certificats
d'aptitude professionnelle ;

VU 1l'arrété du 29 juillet 1992 fixant les conditions
d'habilitation des Centres de formation d'apprentis & mettre
en oceuvre le contrdle en cours de formation en vue de la
délivrance des Brevets d'études professionnelles et
certificats d'aptitude professionnelle ;

VU 1'avis de la commission professionnelle consultative
competente,

ARRETE

Article ler.- Il est créé au plan national un certificat
d'aptitude professionnelle des METIERS DE LA GRAVURE a gquatre
option :- cption A - gravure d'ornementation,

- option B - gravure d'impression,

- option C - gravure en modelég,

- option D - marquage, poingonnage.

Article 2.- Le reéférentiel caractéristique des compétences
professionnelles et le programme de ce certificat d'aptitude
professionnelle figurent en annexe I du présent arréte.

Article 3.- L'évaluation des compétences des candidats est
organisée par domaine. Chagque domaine est constitué d'une ou
plusieurs des matiéres mentionnées a l'article 12 du decret du 19
octobre 1987 modifié susviseé.

La liste de ces domaines figure en annexe II du présent
arréte.

Article 4.- Le Certificat d'aptitude professionnelle des METIERS
DE LA GRAVURE peut étre obtenu

- soit en postulant simultanément la totalité des domaines par la
voie de 1'examen prévu au titre III du décret du 19 octobre 1987
modifié susvisé, dans les conditions prévues aux articles 5 a 10
ci-dessous ;

- soit par la voie des unités capitalisables conformément au titre
IV du décret du 19 octobre 1987 modifié susvisé et a4 l'arréte du 3
avril 1989 susvisé, dans les conditions fixées aux articles 11 et
12 ci-dessous.



Article 5.« Lorsqu'un candidat postule 1le Certificat d'aptitude
professicnnelle des METIERS DE LA GRAVURE par la voie de 1'examen
prévu au titre III du décret du 19 octocbre 1987 modifié susvisé,
le dipléme est attribué conformément & 1l'article 7 du décret
précité au vu des résultats obtenus

- soit par combinaison d'épreuves se déroulant sous forme
d'un contréle en cours de formation et d'épreuves ponctuelles
terminales dont la liste, le coefficient, le contenu, la durée et
la définition figurent en annexe II du présent arrété;

- soit a des épreuves ponctuelles terminales dans les
conditions définies en annexe II du présent arréteé ;

L'évaluation de chaque domaine est sanctionnée par une note
variant de 0 &4 20 en points entiers.

Article 6.- Conformément aux dispositions de l'article 9 du décret
du 19 octobre 1987 modifié susvisé une période de formation en
entreprise d'au moins 12 semaines cbligatoires est introduite dans
la préparation au Certificat d'aptitude professionnelle des
METIERS DE LA GRAVURE.

Elle est validée, pour les candidats issus d'établissements
d'enseignement publics et privés sous contrat sous forme d'un
contrdéle en cours de formation portant sur 8 semaines de formation
en entreprise dans les conditions fixées en annexe II du présent
arréte.

Pour les apprentis la formation en entreprise , dont la
durée est fixée par le contrat d'apprentissage, est évaluée au
cours des derniers mols précédant la session d'examen.

Article 7.- Le Certificat d'aptitude professionnelle des METIERS
DE LA GRAVURE est délivré aux candidats ayant obtenu d'une part
une note égale ou supeérieure a 10 sur 20 & l'ensemble des domaines
et d'autre part une note égale ou supérieure & 10 sur 20 au
domaine professionnel.

L'absence a une épreuve obligatoire est éliminatoire sauf
si elle est diment justifiée. Dans ce dernier cas, elle donne lieu
a l1l'attribution de la note zéro.

Article 8.- Les candidats titulaires d'un Certificat d'aptitude
professionnelle ou d'un Brevet d'études professionnelles du méme
secteur professionnel ou d'un dipldéme classé au moins au niveau IV
sont dispensés de 1l'évaluation prévue dans les domaines généraux.

Les domaines dont ils sont dispensés ne sont pas pris en
compte pour l'obtention du dipléme.

Article 9.- Pour les candidats ne pouvant subir 1'épreuve
d'éducation physique et sportive pour une raison médicale, sont
applicables les dispositions fixées par le décret n° 92-109 du 30
janvier 1992 relatif aux conditions de dispense de 1l'épreuve
d'éducation physique et sportive dans les examens de
l'enseignement du second degreé.




Article 10.- Les candidats non admis conservent pendant cing ans
le bénéfice des notes é€gales ou supérieures & 10 obtenues & un ou
plusieurs domaines. 1Ils se voient reccnnaitre simultanément
1'unité capitalisable correspondante.

Lorsqu'un candidat n'a pas obtenu au domaine professionnel
une note égale ou supérieure a 10, il conserve pendant cing ans le
bénéfice de la note egale ou supérieure a 10 obtenue a l'une des
deux eépreuves constitutives de ce domaine. Dans le cas ou il
cbtient le bénéfice de 1l'épreuve EP1, il se voit reconnaitre
l'unité intermédiaire de niveau 2 du domaine professionnel

Les notes ainsi conservées par les candidats sont prises en
compte avec celles ocbtenues aux autres domaines lors de sessions
ultérieures pour l'attribution du dipléme. S'ils renoncent a ce
bénéfice de notes et d'unités capitalisables en résultant, 1ils
subissent 1'examen dans l'ensemble des domaines. Seules les notes
alors obtenues sont prises en compte pour l'attribution du
dipléme.

Article 11.- Pour cbtenir le Certificat d'aptitude professicnnelle
des METIERS DE LA GRAVURE par la voie des unités capitalisables
définie par le <titre IV du décret du 19 octobre 1987 modifié
susvisé, le candidat doit aveir acquis

- l'unité terminale constitutive du domaine protessionnel
définie en annexe I du présent arréte,

- l'unité terminale de chacun des domaines généraux
figurant en annexe II du présent arrété a l'exception du domaine
de 1l'éducation physigue et sportive.

Article 12.- lLes candidats titulaires d'un Certificat d'aptitude
professionnelle ou d'un Brevet d'études professionnelles du méme
secteur professionnel ou d'un dipléme classé au moins au niveau IV
postulant le Certificat d'aptitude professionnelle des METIERS DE
LA GRAVURE par la voie des unités capitalisables sont reéputés
avoir acgquis définitivement la totalité des unités capitalisables
des domaines généraux de ce Certificat d'aptitude professionnelle.

Les candidats titulaires d'un ou plusieurs domaines
généraux d'un Certificat d‘'aptitude professionnelle ou d'un Brevet
d'études professionnelles du méme secteur professicnnel postulant
le Certificat d'aptitude professionnelle par la voie des unités
capitalisables se voient reconnaitre 1la possession de 1'unite
capitalisable correspondante.

Les candidats postulant le Certificat d'aptitude
professionnelle des METIERS DE LA GRAVURE par la voie des unités
capitalisables et bénéficiaires au titre d'une session antérieure
de 1l'épreuve EP1 ou EP2 constitutive du domaine professionnel ne
sont évalués que pour la partie de domaine correspondant a celle
gqu'ils n'cnt pas obtenue.

Article 13.- Les dispositions du présent arrété sont applicables a
la session de 1994 a 1l'exception de l'accés au dipléme par unités
capitalisables qui peut étre organisé a l'initiative des recteurs
d'académie dés la publication du présent arrété.




Article 14.- A titre transitoire pour les sessions 1994, 1995 et
1996 et pour les candidats issus d'établissements d'enseignement
publics ocu privés sous contrat, une situation d'évaluation en
établissement de formation correspondante pourra se substituer,
par décision du recteur, a l'évaluation de la période de formation
en entreprise. Elle se déroulera au cours du 3éme trimestre de la
derniére année de formation.

Article 15.- Les arrétés du 28 juin 1976 modifié portant creéation
du certificat d'aptitude professionnelle Graveur en taille douce
(options ornementation et impression) et du certificat d'aptitude
professionnelle Graveur sur métaux (options acier en modele et
marquage) sont abrogés & compter de la derniére session d'examen
qui aura lieu en 1995.

Les candidats a 1'un de ces certificats d'aptitude
professionnelle ayant obtenu le bénéfice des épreuves pratiques ou
des épreuves écrites et orales a l'une des sessions organisées de
1991 a 1995 sont respectivement dispensés, pour les cing années
suivantes, de subir les épreuves du domaine professionnel ou les
épreuves  des domaines généraux du certificat d'aptitude
professionnelle des métiers de la Gravure.

Ils se voient reconnaitre la possession des unités
capitalisables correspondantes s'ils postulent ce certificat
d'aptitude professionnelle par la voie des unités capitalisables.

Article 16.- Le Directeur des lycées et colléges et les recteurs
sont chargés, chacun en ce gqui le concerne de 1l'exécution du
présent arrété qui sera publié au Journal officiel de 1la
République frangaise.

Fait a Paris, le[,‘:{!“ﬁ 1585

P- le Ministre et par délégation
Le Directeur des Lycées ot Colléges

Lo tan FORESTIER

N.B. Le présent arrété et son annexe II seront publiés au Bulletin
officiel au ) § AVR. 1993 au prix de 12,50 F disponible
au Centre national de documentation pédagogique 13, rue du Four
75006 PARIS, ainsi que dans les centres régicnaux et
départementaux de documentation peédagogique.

L'arrété et ses annexes I et II seront diffusés par les centres
précités.



TABLEAU DE DETAIL DES ACTIVITES

FONCTION : PREPARATION

s/fonction = analyse de la demande

TACHES
- tache 1 : Identification des données
- tdche 2 : Identifier le processus opérationnel proposé et sa

faisapbilité

CONDITIONS D'EXERCICE :

Movens et ressources

document iconographique, dessin, relevé...
fiche instructions

support, matiére d'oeuvre, ocutillage reguis..
processus opératoire

Autonomie, responsabilité

Travail sur ordre et sous contrdle

Résultats attendus

interprétation correcte et compléte des documents fournis
identification correcte et justifiée de l'outillage nécessaire
définition correcte et justifiée d'outillage adapté

(si nécessaire)

la faisabilité a été contrdlée

respect des consignes




TABLEAU DE DETAIL DES ACTIVITES

F;ONCHON : PREPARATION

s/fonction = organisation du poste de travail

TACHES :
- tdche 1 : estimation des matiéres d'oeuvre nécessalires
- téche 2 : réalisation d'cutillage spécifique

CONDITIONS D' EXERCICE

Movens et resscurces

- analyse des pesoins
- outillage courant & disposition

- documents d'hygiéne et de sécurité

Autonomie, responsapilité

- les conditions d'un travail méthodique et organisé de facon &
étre efficace, dolvent étre réunies

Résultats attendus

~ les approvisionnements sont justifiés

- l'organisation adoptée est rationnelle compte tenu des lieux
et des matériels disponibles

~- les outils spécifiques réalisés sont fonctionnels et adaptés

~ les consignes de sécurité sont prises en compte




TABLEAU DE DETAIL DES ACTIVITES

FONCTION : REALISATION

TACHES
- tache 1 : identification du/des processus imposé/s

- tache 2 : détermination des phases opératoires

- tache 3 : identification des contraintes esthétiques et

techniques (tolérances)

CONDITIONS D’EXERCICE

Movens ef regsources

- dessin et dessin technique
~ contraintes esthétiques, techniques (cotes), de délais

Autoncomie, responsabilité

~ opérations réalisées en autoncomie

Résultats attendus

~ respect des processus et procédés indiqués

- la réalisation finale correspond aux dessins, documents,
descriptifs donnés .

- les tolérances et délais sont respectés
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TABLEAU DE DETAIL DES ACTIVITES

FONCTION : CONTROLE

TACHES :

auto- contrdle et correction éventuelle d'anocmalie

CONDITIONS D'EXERCICE

Movens et resscurces

- dessins de définition, consignes
- outillage de mesure et vérification
- vérification visuelle

Autonomie, responsakilité

- opération réalisée en autonomie avant contréle final du
responsabkle

Résultats attendus

- la vérification de la conformité de la réalisation est
faite,les corrections éventuelles sont exécutées correctement.

"




TABLEAU DE DETAIL DES ACTIVITES

FONCTION : MAINTENANCE

TACHES :

maintenance de l'outillage courant et du/des poste/s de travail

CONDITIONS D'EXERCICE

Movens et ressources

- normes et régles d'entretien et/ou de sécurité machine

- notices machines

Autcnomie, responsabiliteée

- opérations & réaliser en autonomie

Résultats attendus

- optimisation des moyens mis en oeuvre
- respect des normes d'hygiéne, entretien, sécurité
- les dysfonctionnements sont repérés et signalés
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TABLEAU DE DETAIL DES ACTIVITES

FONCTION : COMMUNICATION

TACHES

- transmettre toute information utile et demandée

CONDITIONS D’ EXERCICE

Movens et ressources

- fiche de suivi de fabrication
- document de gesticn (matiéres, temps, outillages)

- comportement adapté aux lieux ou situations

Autonomie, responsabilité

- sous contrdle d'un compagnen ow d'un responsable

Résultats attendus

- participation active & la communication des informaticns
demandées

- rendre compte de fagon compléte et synthétique en utilisant
les supports de communication donnés/adaptés aux situations.
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ANNEXE ]

:‘ REFERENTIEL DU DOMATNE PROFESSIONNEL
l
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PREAMABULE

LE REFERENTIEL DU DIPLOME

Le contenu de ce dipléme est défini scus la forme
d'un référentiel, selon, uie méthode désormais utilisée pour
tous les diplomes professionnels créés ou rénoves par le
Ministére de l'Education Nztionale.

QU'EST-CE OU'UN REFERENTIFI DE DIPLOME ?

C'est un docizent qui définit les compétences
attendues - des candidats a ce dipléme. Il précise les
connaissances et saveir fair a acqQuérir a cette fin et le
niveau d'exigence requis. !onexé &4 l'arreté créant ou modifiant
le diplome, le référentiel z un caractére réglementaire.

COMMENT EST-TIL ELABORE ?

Il est élz-
représentants de 1la profes
travail de l'une des ¢&ix
consultatives (C.P.C.}, 1
Colliéces.

en concertation avec _es
n concernée au sein de groupes dée
euf commissions professionnelles
zitachées & la Directicn des Lycées erv

o m

La rédaction ce ce document est précedée de la mise
au peint au sein de la =z&me C.P.C. d'un référentiel cdes
activités professionnelles gui a2nalyse les tdches attribuées =zu
titulaire du diplome e ieur contenu Adans le cadre de
1'évolution du secteur preisssionnel concerne.

-
-

Sur cette =:zse, les membres de 1la C.P.C,.
établissent le référentie. des compétences attendues pour
exercer une activite dans :e secteur professionnei concernéd et

les conditions dans lesguel.es elles doivent étre évaluées.
A _QUOT OSERT II, 72

11l donne aux fcrmateurs et aux jeunes et adultes en
formation les objectifs Ge Zormation a poursuivre et les moyens
de les réaliser.

Il est le suppzrt principal de 1'évaluation des
ecquis en vue de la délivrance du dipldme, en formation
initiale comme en formation continue. Il est concu de maniere a
jouer ce rdle guel que szit le mode d'acces au diplome chcisi
par le candidat {examen global ou systéme des unizés
capitalisables) et gquel cues soit le mode d'évaluation de ses
acquis {épreuves terminales zu contrdle en cours de formaticr

L'évaluaticn des acguis ne porte pas sur la totailité
du contenu du référentie. : elle est organisée de fagorn =z
évaluer les compétences le: pius significatives du dipifme
postulé, dans les cocnditicns prévues par le réglement <u
diplome.
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doc

ce document définit le reéférentiel du domaine professionnel
du dipléme du Certificat d'aptitude professionnelle de Conduite de
machines automatisées de reliure brochure industrielle.

Il contient les éléments nécessaires a la préparation du
dipléme en formaticn initiale et continue.

Il contient également les éléments permettant d'organiser
l'acces au domaine professionnel du dipléme par uniteés
capitalisables. Cette possibilité est offerte a tous les candidats
a l'exception de ceux gui sont sous statut scolaire ou qui sont
sous statut d'apprentissage.
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ORGANISATION ET UTILISATION

i
I
|

DU REFERENTIEL

Le référentiel du domaine professionnnel du dipidome est construit a partir du
référentiel de l'emploi établi pour ce diplome. I définit les COMPETENCES caractéristiques du
diplome, regroupées autour de CAPACITES générales.

Chaque compétence et le niveau devant étre atteint sont caractérisés par des SAVOIR-
FAIRE et des SAVOIRS ASSOCIES.

* Les savoir-faire sont définis par :
- ce que le candidat doit ETRE CAPABLE DE réaliser.

- les conditions de réalisation - les ressources,
- les indicateurs et critéeres de réussite,
- les niveaux d'exigence pour les unités intermédiaires et terminale .

* Les savoi iés sont définis au regard des savoir-faire par :
4 P
- Les connaissances nécessaires.
- Le niveau exigé de ces connaissances exprime en "étre capable de".

17



ACCES AL DOMAINE PROFESSIONNEL
PAR UNITES CAPITALISABLES

BRAPPEL : Les candidats suivant la préparaton par la voie scolaire ou par cclle de I'apprentssage ne peuvent utiliser ce
mode d'accession au diplome.

ORGANISATION DES INITES CAPITALISABLES :

ct
- Le domaine professionne! de C.AP.

. est consupé d'yne ynilé termipale et de deyx uniiés
wmiemeédiares.

Les unilés intermédiaires sonl congues pour permetwre aux candidats qui le désirent d'accéder progressivement
alunité terminale du domairne.

C.AP.
Légende
"
Uil Li2 Lt . . Savoirs
Savoir-Faire Associés

1. Pourl sdiaires

seuls les savoir-faire sont pris en compte, pour I'évaluation des unités intermédiaires, ainsi

* le contenu de l'umné intermédiaire U1 1 est constitué par l'ensemble des savoir-faire repérés par I
dans les ableaux des savour-faire.

= Le contenu de l'unité intermédiaire .1, 2 est constitué par I'ensemble des savoir-faire repérés par I
g] i dans les wableaux des savoir-fare,

2. Pour l'unité termigale :

Le contenu de I'unité terminale ©.T. est constitué par I'ensemble des savoir-fawre repérés par [, 11 ¢t I1I dans les

tableaux des savoir-fawre et jes savoirs associés correspondants a ceux-ci. (voir wbleau de mise en relauon des
savorr-faire et des savolrs associés).

C.AP.

1 1 Savoi . Savoirs
voir-Faire . iés

Uil Ui2 Ut
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ORGANISATION DU DOMAINE PROFESSIONNEL

POUR LES CANDIDATS ACCEDANT AU DIPLOME

PAR UNITES CAPITALISABLES

Le domaine professionnel est constinué :

- de l'unité terminale U.T.
- de V'unité intermédiaire U.
- de I'unité intermédiaire U

:b- p—
— b
P

LUnité terminale - il est capabie de

- Réaliser et contrdler 1'ensemble
de ses reallsatgons a partir des
données spécifiées

- Situer son agtivité dans les
DOMAINE PROFESSIONNEL cycles de fabrication

- Gérer le temps imparti.

UNITE TERMINALE
C.AP LT

Lipité intermédiaire 2 - il est capable de

- Effectuer des opérations de
fabrication en exploitant la
documentation artisfique et/ou
technique donnée

UNITE U.L2 - Organiser ses interventions

de fagon méthodique.

UNITEUL 1 Linité intermédiaire I - il 2st capable de :

- Interpréter correctement et
exploiter les documents artistigues
et/ou techniques donnés

- Réaliser les opérations de
gravure ou d’'usinage Elémentaires.

I o, = [ D= - . N .
Liacces & 1'unité terminzle UT n'est pas subsrdonnée 3 1a possession gas unités

terminales Uil et UIEZ.
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ANALYSE DE L'ACTIVITE

C.A.P. DES METIERS DE LA GRAVURE

Définition de I’emploi et spécialités

L'étude du secteur de la gravure (le dossier d'opportunité) a montré que de
moins en moins d'emplois étaient situés au niveau V. Celuici est donc a
considérer comme étant un des seuils d’acquisition des compétences
professionnelles de base qui seront compliétées par les compétences specifiques
d’un dipléme de niveau IV.

Le titulaire d'un dipléme de niveau V du dormnaine de la Gravure est capable , en
fonction de spécifications données, sous responsabilité et sous conurdle dun
responsable :

- spit de réaliser I'omementation de style cu contemporaine de surfaces planes de
métaux cuivreux ;

- soit d'exécuter une forme imprimante (taille douce ou taille d'épargne) et son
épreuve ;

- soit de fabriguer des outils gravés propres a la reproduction en série (relief cu
creux),

A cet effet il doit €tre capable de :

- lire, analyser et exploiter les documents donnés qui définissent la réalisation
attendue ;

- gérer, en fonction des instructions recues. les moyens mis a sa disposition
(matiéres d'oeuvre et produits auxiliaires, matériels et équipements, temps...} ;

- fabriquer les éléments décrits en respectant les critéres esthétiques, techniques
précisés et le degré de qualité attendu :

- mettre en oeuvre les moyens d exécution traditionnels de la specialité ;

- assurer les relations fonictionnelles nécessaires.

Cela implique d’avoir a traiter des fonctions :

- d'analyses des données ;
- de préparation ;

- de réalisation ;

- de maintenance ;

- de communication.
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»

Relati formati r Hformation ni
L'exercice d'une profession liée aux métiers d'art requiert une formation
spécifique ol les enseignements de 1'éducation artistique et des arts appliqués
seront mis en rapport direct avec les enseignements technologiques et
professionnels. La formation artistique doit permettre :

. de resituer historiquement les réalisations et d'en définir les caractéristiques
formelles et plastiques ;

. d’acquérir la maitrise des procédés fondamentaux de traduction et d'expression.
Cela implique :

. I'acquisition de méthodes d’analyse et d’observation ;
. le recours a des moyens plastiques et techniques propres aux arts plastiques.

21
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C.A.P. DES METIERS DE LA GRAVURE

REFERENTIEL DU DIPLOME

(X R RN NN |

Option A : Gravure d'ornementation
Option B : Gravure d'impression
Option C : Gravure en modelé

Option D : Marquage, poingonnage




CERTIFICAT D’APTITUDE PROFESSIONNELLE DES METIERS DE LA GRAVURE

N;V&Q.A.n-
r

1C1-1

* Lire. analyser, exprimer les info. esthétiques et techniques

Savoir-faire

Conditions ressources

Critéres de réussite

- Reconnaitre les différentes
sources d'information

- ldentifier, les infor-
mations utiles
concernant :

. Les caractéristi-
ques du théme 3
traduire (style}

. les matiéres les
supports

. les matériels

. les techniques &
metire en oeuvre

- Noter/Exprimer les
informations retenues

gL - Sajsir les données

a traiter (opérations
informatisées)

TL |- Exprimer graphiquement

le document d'exécu-
tion

Document de travail :

- croquis
- dessin d’ensemble,
de détail
- documents iconogra-
phiques (style)
- fichiers:
. Imatiére
. matériel
. ¢chantillon

- Les codes de repré-
sentation :

. plastiques

. techniques

- Les informations
retenues doivent
permettre la réa-
lisation du

travail a effec-
tuer

- Le dessin d’exé-
tion doit étre

. exact

. conforme aux

demandes es-
thétiques et

techniques

- Le vocabulaire

professionnel est
précis

- Les codes de
représentation

sont utilisés

correctement

-Le style de la

réalisation est
situgé

Ci-2

Appréhender un dessin technique

=

Rt Décoder un dessin

technique

™ - Coter les différents

éléments d'un en-
semble

- prendre en compte
les spécifications

Document technigque
comportant :

- vues diverses

- spécifications en
usage dans la
profession :

. état des surfaces

. valeur des
dépouilles

. utilisation du
produit

- exactitude des
documents réa-
lisés ou des
contraintes in-
diquées

- respect des nor-
malisations ou
codes de repré-
sentation

- Les dessins tech-

niques exécutés

sont :

. complets

. exploitables

. exécutés de
facon explicite

* Niveau UC :
I Unité intermédiasire 1
II Unité intermédiaire 2
ITI Unité terminale T
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U.c Cl3 Respecter un choix technologique et/ou esthétique
- Analyser les caractéristiques
relatives: - données écrites, - respect des données
. au théme traité orales. iconographiques,
. & la qualité exigée esthétiques . esthétiques
™ . &4 la nature des et technologiques . techniques
matiéres
. aux matériels - différents procédés Les essais sont
utiles de gravure utiles et donnent
. au déroulement des lieu A des compa-
interventions - différents styles raisons pertinentes
de réalisation gravée
p: ! - effectuer des essais
- commparer les résultats
des essais, au plan :
. esthétique
o . technologique
. économique
- identifier
I . les matiéres/les
supports
. les solutions tech-
I nologiques et es-
thétiques
Cl4 Identifier les processus opérationnels d’exécution
- définir le déroule- - dessin d'exécution Les propositions de
T ment des différentes - documents iconographiques déroulement doiv
opérations de la étre en adéquation
réalisation avec les contrain-
- contraintes techniques tes fixées
- classer par ordre et économiques
T chronologique les liées aux :
opérations a effec- . matiéres
tuer . outillages
. qualité
-r - organiser son travail . délai

en fonction du temps

imparti

25



c.2. PREPARER
u.C Cc2-1 Préparer les matiéres, les équipements. les outils
- déterminer les quantités - fiche de fabrication - la quantité des
et qualités - notices techniques matiéres d'oeuvre
- des matiéres d'oeuvre - échantillon est déterminée
et produits auxiliaires - moyens dispenibles avec précision
nécessaires
- les matiéres
T - préparer les supports d’oeuvre sont
choisies en con-
s - choisir et vérifier formité
I'état de l'outillage - de la demande
. de la qualité
T - s'assurer de la disponibilité exigée
des équipements . des procédés
technologiques
choisis ou imposés
c2.2 Organiser son poste de travail
T - Disposer rationnellement - Reégles ergonomiques - L'organisation
- l'outillage.les - impeératifs liés 3 adoptée doit
matiéres. les documents I'hygiéne et la permettre de réa-
de référence sécurité liser les opéra-

- matériel manuel de

. tragage
. reproduction
. réalisation

tions avec ef-
ficacité en respec-
tant

les regles d’hygién:
et de sécurité
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u.C.

C3

REALISER

C3.1

Gravure spécifique au burin

g

- Exécuter une gravure
- calquer (le sujet)

- reporter le dessin
sur la plaque

- préciser le trait
4 la pointe

- Graver
. trait régutier,
nuancé
. coupe de jouc
. au burin rond

- Graver en vue

d’imprimer sur un support donné

- atériel, outils,
€quipements

- La réalisation
est conforme aux
exigences esthétiq

et techniques deman
dées

- la gravure est
imprimable

C3.2

Gravure 4 I'eau forte (opt. B seulement)

- préparer les dosages.
les bains. les
mordants

- choisir, préparer,
appliquer les vernis
ou éléments protecteurs

- maitriser les temps
et températures de
morsures indiquées

- arréter les morsures
en utilisant les bains
spécifiques

- finir en supprimant
les vernis ou protec-
teurs

- fiches de travail

- fiches matiéres
d’oeuvres et produits

. vernis, collophanes...
. mordants divers

. produits de neu-
tralisation

- équipement

- la gravure est
imprimable et
répond a I'effet
visuel attendu
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Gravure d'outils (relief ou creux) (opt. B.C.D seulement)

czz !
UcC
i) - Preparer des outil-
T lages a main - - fiche de fabrication - La réalisation
. classification de matiére d’'oeuvre des cutillages
, régles d'udili- - équipements et maté- est conforme
sation riels . aux noermes
I . Fagonner les outils . aux exigences
techniques
P - Traiter thermique- (Rabilité. con-
ment (rempe) trole des angics)
- Affater entretenir
2) Caractéristiques
formelles et fonc-
tionnelles des blocs
A graver: - équipements mécaniques
et outils de coupe
- caractériser les
T matériels usuels - les outils 4 main - Les caractéris-
d'usinage et leurs - instruments usuels tiques sont identl-
régles d'utilisation de mesure et de controle fides et justifiées
T - affater les outils - les appareils de
de coupe mesure et controle
sont
- caractériser les . utilisés 4 bon
! instruments de escient
mesure et de contole . les résultats
ou relevés de
. régle d'emploi mesure sont
. lecture du résuitat fiables
3) Préparer et usiner
les blocs 4 graver - fiche de fabrication
. blocage - documents techniques - 'usinage est
T . vitesse de coupe - maquette ou modéle réalisé de facon
et d’avance - les critéres de qua- méthodique
. déplacements sur lité - les controles
coordonnées . techniques systématiques per-
. esthétiques mettent de garan-
4) Tailler directement tir 1a qualité
technique
I . gravures main - outils usuels detechnique
tragage et de report - les symétries
5) effectuer les finitions sont controlées
- produits spécifiques - La reéalisation
. dresser les plans est conforme aux
. retoucher les exigences princi-
-ur dépouilles palement en ce

. animer les surfaces
. tirerun essai
sur platre.
résine, plomb

qui concerne :
. le dessin,

. les cotes

. les dépouilles
. les états de
surface

. le volume
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C3.4

Controles et finitions spécifiques

5

|

\

\

R

- Vérifier la qualité de toutes
les opérations effectuées
par essais ou tests-

- Controler la confor-
mité
. du sujet 4 exécuter
. de I'effet visuel
terminal scuhaité

. de 1a qualité
d’exécution deman-
dee

- assurer la présenta-
tion de 'ouvrage
(nettoyage, dégrais-
sage, patine...)

- outils de controle
et de mesure

- dessin de définition
ou dessin technique
- contraintes et tolé-

rances

- les matériaux d’es-
sais ou tests

- les controles

sont effectués
a chaque phase
et sont rigou-
reux

- la production
finale respecte
les contraintes
imposées au
plan

. esthétique

. technique

. économique
(matiére. outil
temps)
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C3-3 Assurer la maintenance de ler niveau du poste de travail

- déceler avant dété-
rioration tout inci-

- Notice constructeur
- Notice d'entretien

Matériel maintenu
en état de fonc-

dent de fonctionne- - Reégles de sécurité tionnement
ment - Qutillage Entretien du poste
- décrire et consigner de travail
les anomalies constatées
Identification des
- assurer |'entretien causes d'incident
des outillages et de fonctionnement
matériels (entretien
courant)
- prendre connaissance
et respecter les
notices fabricant et
les consignes de
sécurité
C.4a Communiquer
C.4.1 Sensibiliser aux relations humaines

- §’exprimer correcte-
ment et avoir un comportement
adapté 2 la situation

- rendre compte
. de ses interventions

. des ancrmalies cons-
tatées

. des difficultés
rencontrées

- situer son travail
et son role par
rapport aux produc-
tions et a I'organi-
sation de I'entre-
prise

- vocabulaire profes-
sionnel

- fiche de fabrication

- régles de sécurité

- organigramme et
planning de l'entreprise

- les échanges sont
utiles et pertinents

- Les documnents in-
ternes a l'entre-
prise sont con-
signés de fagon
réguliére et pre-
cise
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SAVOIRS TECHNOLOGIQUES ASSOCIES



SAVOIRS TECHNOLOGIQUES ASSOCIES
SAVOIRS ART APPLIQUE

S.1. Histoire de I’art et de la Gravure

1. Notions sur les principales périodes historiques
2. Recherche d’'une documentation.

S.2. Moyens de traduction/expression plastique

1. Moyens graphiques et volumiques
2. Mise au point d’un projet de réalisation

S.3. Matiéres d'oeuvre

1. Matiéres d'oeuvres propres aux divers types de gravure
2. Solutions technologiques liées aux matiéres d'oeuvre

§.4. Outils et matériels
1. Outillage
2. Fonctionnement et utilisation des matériels
3. Maintenance et sécurité
§.5. Procédés de préparation et réalisation
1. Préparation des éléments
2. Procédés spécifiques des différents types de gravure
3. Organisation des opérations de réalisation
S.6. Gestion des réalisations

1. Temps et coiits
2. Controle et qualité

§.7. Communication

1. Relation avec les partenaires de {'atelier
2. Moyens de communication
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SAVOIRS ASSOCIES

51 HISTOIRE DE L'ART ET DE LA GRAVURE

S51-1

Notions concernant les principales périodes historigues

Notions, concepts

Limite de connaissances

~ Histoire des réalisations de
gravure de l'antiquité & nosjours
. repéres chronologiques
. techniques et réalisation
caractéristiques

- Relations, pour les principales
époques, entre arts dits majeurs
(architecture, sculpture,peinture)
et l'art appliqué
. caractéristiques formelles
composition/structure
symbolisme/signification

- Approche des travaux de gravure
contemporaine
. créateurs

. rdle de la gravure dans des

applications de diverses nature

- Des réalisations significatives
des principales périodes sont
situées dans le temps.

- La comparaison des réalisations
d'époques différentes permet de
situer 1l'évclution technologique

- Les analogies relevées
permettent d'établir un lien entre
les diverses productions
artistiques d'une épogue

- Les caractéristiques et les
rapports & l'objet/l'outil sont
identifiées en fonction

- de la destination
- des contraintes

- des sources d'inspiration

Sl.2.

Recherche d'une documentation

-~ Achitecture, peinture, arts
appliqués (gravures)
- Histoire des techniques de la
gravure
- Evolutions contemporaines
- Répertorier - ornements

- lettres

- héraldique

- Un ensenble documentaire est
constitué en fonction des
critéres définis et est présenté
apres

sélection
. Classement
. commentaire

LR
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SAVOIRS ASSBOCIES

organisation des composants
. types d'organisation et leurs
variations
. modifications d'apparence
ddes & la lumiére
. dles aux effets perspectifs

| - Moyens techniques de traduction et
 d'expressicon :
r outils, supports traditionnels

ou infographigques

- Moyens de représentation
. approche graphigque et colorée du
plan et du volume
. étude analytique
(notation descriptive,
croquis, schéma...)
étude du volume
(modelage, maquette...)

s.2 Moyens de Traduction /expression plastique
s2.1 Mcyens graphiques et volumigques
Notions, concepts Limite de ccnnaissances
A partir de prétextes formels
. Composants adaptés
. éléments, ornements - Observation et représentation
. tracés de rapports
. rapperts fond/forme
plein/vide
proportion/direction
- Le caractére d'un ensemble réel
ou figuré est observé et traduit
exactement
. Couleurs
. propriétés - Les principales données
. classification chromatiques sont ncmmées et/ou
. rapperts exprimées
. Matieres - Des gammes colorées sont
caractéristiques reproduites ou recherchées en
apparence en fonction de consignes données
. rapports ou d'une intention justifiée

- Des matiéres sont associées et
sélectionnées en fonction d'une
destination, d'un rapport visuel
demandé, d'une intention justifiée

- Les principes fondamentaux
d'organisation sont reconnus et/ou
exploités en vue d'une

application caractérisée

- Les modifications d'apparence
dlles a l'éclairage ou induites
par l'angle de vue sont exprimées

- Les caractéres essentiels d'un
pretexte donné ou choisi sont
traduits de fagon :
. lisible

compléte

exploitable
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SAVOIRS ASBOCIES

52.2

Mise au pecint d'un projet de réalisation

Notions, concepts

Limite de connaissance

- Analyse de la demande

. données du cahier des charges

. contraintes esthétiques
techniques -
économigques

- Références documentaires -
. photos, croquis, esquisses
. références de style
. modelage ou épreuve modelée

- Les données et contraintes
sont identifiées

- Les informations utiles sont
sélectionnées

Les réponses possibles sont
recensées

~ Des réponses connues ou
observées sont adaptées
transférées

ou

Plusieurs sclutions sont
proposées

- La solution retenue répond aux
contraintes et est justifiée

S3

Matiére d'oeuvre

§3.1
usages

Matiéres d'oeuvre propres aux divers types de gravure et leurs

- Les matiéres d'oeuvre et produits
associés

. hature

. origine

. classification

- Notions concernant la
commercialisation et la normalisa-
tion des matiéres d'oceuvre

- Notions sur les caractéristiques
des matiéres d'oeuvre au plan

- physique

- chimigque

- Noticns concernant les utilisations
des matiéres d'oeuvre et produits
associés

. traitements (trempe)

. déformation, altération,
stabiliteé...

- A partir de fiches techniques,
d'échantillons fournis
. la nature et la qualité des
matiéres d'ceuvre est reconnue
en fonction de son origine

. animale

. végétale

. minérale

. synthétique

. industrielle
. de son mode de fabrication

- Les références codifiédes des
matiéres d'oeuvre commercia-
lisées sont interprétées
correctement

- Les caractéristiques mécaniques,
les domaines d'utilisation, les
modes de mise en oeuvre, les
limites d'emploi sont cités &
partir de l'exploitation de
decuments technigues ou normatifs
mis & disposition
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SAVOIRS

ABBOCIES

. 83.2

Solutions technologiques liées aux matiéres d'oeuvre

— Différentes solutions technigues
et technologiques de réalisation

- Compatibilité des contraintes
et des solutions techniques et
technologiques envisageables

- Les critéres de choix d'une
solution technologique adaptée
A la fabrication sont :

identifiés

énumérés

justifiés
- Les matieéres d'ceuvre et
produits associés nécessaires sont
proposés et sélectionnés en
fonction de la solution
technologique retenue.

S4

OUTILS ET MATERIELS

54.

OUTILLAGE

Notions et concepts

Limite de connaissance

- putillage & main

- Outillage mécanigue usuel

1) . étau limeur
2) . tour
3) . fraiseuse

- Qutillage spécifigue
balancier & main
. pour la gravure chimique

A partir de notices techniques:
- Les différents outils et
matériels sont
identifiés
leurs fonctions spécifiques sont
connues

l'outillage propre & chaque
équipement est identifé

- Les organes de fonctionnement,
de réglage, d'entretien sont
repérés

S4. Fonctionnement et utili

sation des matériels

Matériel de tragage
. de controle
. de coupe
. d'affotage
. de fagonnage
. de reproduction
. de finition

- Le fonctionnement des matériels
est décrit dans ses principes

- En fonction des opérations &
réaliser, l'emploi des matériels
et outils s'y rapportant est
justifié
- Les réglages et fonctionnement
proposés avant exécution sont
adaptés aux opérations a
effectuer
conformes aux attentes
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S8AVOIRS ASSOCIES

S54.3

Maintenance et sécurité

~ Notions d'action préventive
. lubrification
. nettoyage d'entretien

- Facteurs de risgues en relation
avec
les manipulations
. les déplacements dans l'atelier
. l'énergie employée

- Notion de normes de conformité
(intallation électrigue, emploi
d'acide...)

- Régles de sécurité

- Symbolisation normalisée relative

4 la sécurité
- Régles d'ergonomie

- Les notions d'entretien sont
exploitées

- Les opérations d'entretien sont
effectuées

~ Les anomalies de fonctionnement
ou les dysfonctionnements sont
identifiés et localisés et
signalés

- Les principales consignes de
protection et de sécurité sont
énumérées/décrites/mises en
application

- Les arréts d'urgence sont
localisés
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SAVOIRS

ASSOCIES

S5 Procédés de préparation et réalisation

s5.1

Préparation

Notions, concepts

Limite de connaissance

caractéristicques de l'cuvrage

Caractéristiques des matiéres
utiliser

Technigues de report

Notion de production mécanisée

LI |

- Les critéres adaptées sont
choisis

- Les opérations préparatoires
sont déterminées et leur
déroulement est défini ; les
documents utiles sont contrdlés

35.2 Procédés spécifiques des divers

types de gravure

- Caractéristiques des métaux au
au plan de
. leur composition

. leurs caractéristiques mécaniques .

et chimiques

- Notions sur les diverses formes
de commercialisation des métaux
ferreux et non ferreux

- Usinage des métaux
. sciage
. coupe
. meulage
- Vitesse de coupe en fonction
. du métal travaillé
. du matériel utilisé
. de l'outil employé

- Utilisaticn des acides :

. nature des acides

. fonction des acides (morsure)
suivant le métal a travailier

. dosage de l'action escomptée
en fonction du type ou du degré
de morsure a contréler

. produits de neutralisation

. vernis protecteurs permettant
de sélectionner les zones d'actien
des acides

- Principe de la propagation de la
lumiére exploi-ée en photogravure
- Principe de .a photogravure et
données pratiques élémentaires

- Les principales caractéristiques
des aciers et métaux cuivreux sont
. identifiées

différenciées

- La présentation usuelle et
commerciale des aciers et métaux
cuivreux est connue (utilisation
en rapport avec les réalisations
professicnnelles)

- Les calculs liés aux diverses
opérations professionnelles sont
. exacts
. utilisés a bon escient

- Les manipulations de produits
et d'acides sont

. conformes aux attentes

. réalisées en respectant les
régles
. techniques
. d'hygiéne

de sécurité
- La technique de la photogravure
est connue, son processus est
décrit, des essals é&lémentaires
sont correctement réalisés
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SAVCIRS ASBOCIES

S5,

Crganisation des opérations de réalisation

Différentes phases opératoires

Techniques de fabrication
unitaire

Matériels mis & disposition

. performances

. outillages

. disponibilité

Qualité de réalisation exigible

- Les différentes phases de la
réalisation sont

- identifiées

- leur enchainement est justifié
- 1l'outillage adégquat vérifieé

- L'activité spécifique est
resituée dans un processus général

~ Les matériels et techniques de
fabrication spécifiés sont
maitrisés

S6 Gestion de

réalisation

S6.1 Temps et coidts

Notions, cocncepts

Limite de connaissance

Notions de coit

- matiéres

- temps machine

temps d'exécution, finition,
retouches...

Notions d'analyse de la valeur

- Les principaux &léments de
calcul des coidts de fabrication
sont identifiées

56.2 Contréle et qua

lite

- Différents types de contrdles
visuels, comparatifs
dimensionnels

. ‘..

- Indicateurs de gqualité
dessins, références
iconographigques
aspects techniques (tolérances,
finitions, faisabilité...)
. aspect esthétique

- Les contréles a4 effectuer sont
identifiés et réalisés a l'aide
des moyens les plus adaptés

- Les défauts sont détectés
- Les retouches sont effectuées

- La qualité définie est atteinte
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SAVOIRS ASBBOCIES

s7 Communication

57.1 Relation avec les partenaires de l'atelier

- Langage technigue ~ Les termes technigues sont
utilisés a bons escient

- Notions de relations humaines - Les informations écrites ou
orales sont décodées et mises en
application
- L'éléve s'intégre et participe
aux activités du groupe atelier
et des intervenants intérieurs et
extérieurs

57.2 Moyens de communication

- Fichiers, documentations - Les documents et ressources

catalogues, réalisations antérieure de l'entreprise sont

fiches de travail... . identifieés
. exploités
. consignés

- Moyens informatiques et - Les moyens de communication

télématiques de communication sont employés efficacement.
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ANNEXE II

REGLEMENT D'EXAMEN




A - LISTE DES DOMAINES

1 - Professionnel

2 - Généraux

- Francais

- Mathématiques, Sciences-Physiques
- Langue vivante étrangére

- Economie familiale et sociale

- Education physique et sportive,

A chacun des domaines généraux correspond une unité capitalisable
terminale constitutive du diplome.

Les candidats autres que scolaires ou apprentis sont dispensés de I'évaluation
dans le domaine de I'éducation physique et sportive.
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letemk

B - LISTE DES EPREUVES TERMINALES

EPREUVES COEF FORME DUREE EPREUVE

Scolaires ou Autres
apprentis candidats PONCTUELLE
ou adultes forma-
tion continue

DOMAINE PROFESSIONNEL

EP1 - Réalisation et arts 12 CCF(1) ponctuelle en fonction de
appliqués (pratique et écrite) }!'option (2)

EP2 - Technologie - 4 Ponctuelle Ponctuelle 4 H
Prévention - Histoire écrite écrite
de I'art

DOMAINES GENERAUX

EGI - Expression francaise 2 Fonctuelle Ponctueile 2H

écrite écrite

EG2 - Mathématiques -

Sciences physiques 2 Ponctuelle Ponctuelle 2H
écrite écrite
EG3 - Langue vivante 1 Ponctuelle Ponctuelle 1H
étrangére (3) écrite écrite
EG4 - Economie familiale et
Sociale - Législation 1 Ponctuelle Ponctuelle 1H
du Travail écrite écrite

EG5 - Education Physique et
Sportive 1

(1} Controle en cours de formation pour les candidats issus d’établissements publics. privés sous contrat cu de
CFA habilités par le recteur. y compris la formation en entreprise.
(2)  option A gravure d'ornementation :
option B gravure d'impression : 20 H (16H partie pratique et 4 H partie écrite)
option D,poin¢onnage :
marguaye ;
option C gravure en modelé : 40 H (36H partie pratique et 4H partie écrite)

(3) Ne sont autorisées 4 I'examen que les langues vivantes étrangéres enseignées dans I'académie,
sauf dérogation accordée par le Recteur.
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DEFINITION DES EPREUVES
DU DOMAINE PROFESSIONNEL

EP1 REALISATION ET ARTS APPLIQUES

A) EVALUATION par CCF (candidats issus d'établissements publics,
privés sous contrat et CFA habilités)

L'évaluation des acquis des candidats s'effectue sur la base d'un
contrdle en cours de formation, a l'occasion de deux situations
d'évaluation organisées au cours de la derniére année de
formation.

Chaque situation  permet, de mahiére réelle ou simulée,
1'évaluation tant de savoir faire gque de savoirs technologiques
associés. Elle porte sur des compétences caractéristiques du
dipléme. Elle donne lieu a la proposition d'une note.

L'une des situations d'évaluation a lieu dans le centre de
formation. L'autre situation a lieu dans l'entreprise au cours de
la formation en entreprise.

a) Bituation d'évaluation en centre de formation.

Elle comprend plusieurs séquences d'évaluation incluant 1la
pratique ( 7 points), l'art appliqué et le dessin technique (6
points).

Elle répond aux exigences et compétences décrites dans le

référentiel. Elle est organisée au cours du second trimestre de

l'année civile de la session d'examen, dans 1l'établissement

(public, privé sous contrat au CFA habilité) et dans le cadre des

activités habituelles de formation professionnelle.

Le candidat doit étre capable :
d'analyser, en autonomie, un dossier technique, (plans, piéces
écrites, croguis, photographies...) et de décoder les documents
techniques.

. d'en extraire les informations utiles & son travail, réaliser
tout document technique gqu'il déduira a partir des éléments
graphiques ou de définition donneées.
d'organiser son intervention sous forme d'une fiche d'analyse de
fabrication déterminant les différentes phases opératoires.

. de réaliser tout ou partie (que l'on précisera) de 1l'ouvrage

décrit et du modelage demandé

. de maitriser 1l'outillage professionnel et travailler avec

méthode.

En ce qui concerne l'art appliqué et le dessin technique qui font

partie de la pratique professionnelle, 1le candidat doit eétre

capable,

- en art appliqué (toutes options), & partir d'objets/modeéles
réels ou de documents

. de représenter des éléments, ornements ou ensembles ornementaux:
de compléter dans le méme style/caractére une proposition
partielle fournie ;
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. d'organiser des ensembles ornementaux & partir de documents
fragmentaires et d'instructions données

. d'exprimer des volumes ou des effets d'ombres et lumiéres
(échelonnement de valeurs de prés).

- en dessin technique

. de reproduire, de dessiner au trait d'un document graphique avec
changement d'echelle (options A et B)

. de lire et décoder des dessins techniques, d'exploiter des
informations codifiées,d'exécuter un dessin technique {options c
et D).

b) Bituation d'évaluation au cours de la formation en entreprise
(7 points)

La formation en entreprise doit permettre d'acquérir, de compléter
et de mettre en oceuvre des compétences difficilement
reproductibles en centre de formation (situations réelles, gestion
du travail sur chantier, travail en équipe...)

Pour les candidats issus des établissements d'enseignement publics
ou privés sous contrat, 1l'évaluation porte sur 8 semaines se
déroulant en derniére année de formation. Elles se répartissent,
de préférence en deux périodes de quatre semaines.

Le choix des dates de ces périodes de formation en entreprise est
laissé a l'initiative des établissements en concertation avec les
milieux professionnels et les conseillers de 1'enseignement
technologique pour tenir compte des conditions locales. ©On
privilégiera les entreprises locales ou situées dans une 2zone 1la
plus proche du centre de formation tout en choisissant les lieux
de formation dont la compétence est attestée.

Pour les apprentis, la durée de la formation en entreprise est
fixée par le contrat d'apprentissage. '

L'évaluation s'appuie sur des situations professionnelles et de
critéres établis sur la base du référentiel.

La synthése de l'évaluation de chaque lieu de stage est effectuée
par le formateur de 1l'entreprise d'accueil et un nemnbre de
l'équipe pédagogigue au sein de l'entreprise, en présence le cas
échéant du candidat. Ils proposent conjointement une note au jury
en fin ou a la suite de la formaticn en entreprise.

Dispositions transitoires (article Ay au présent arrété)

Dans le cas ou le candidat issu d'établissement public ou
privé sous contrat n'a pu effectuer la période de formation en
entreprise pour une raison de force majeure dument constatée par
le recteur, une situation de substitution correspondante est mise
en place dans 1l'établissement.

L'évaluation se déroule sous forme d'un contrdle en cours

de formation au début du troisiéme trimestre de la derniére année
de formation.
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Un professionnel au moins est obligatoirement associé a la
mise en oeuvre de l'évaluation.

La propesition de note a la méme pon@ération que celle
prévue pour la situation d'évaluation en entreprise.

B - Evaluation par épreuve ponctuelle (autres candidats)

L'évaluation des candidats s'effectue sur la base d'une épreuve ponctuelle
terminale. Elle comprend deux parties

1Y Partie A = Pratique : Réalisation.
2) Partie B = Art appligqué et dessin technique.
_PARTIE A = obtion A = GRAVURE D'ORNEMENTATTON
le candidat dans le temps global imparti.

A .
Ol} Lo Reprocucdon d'une Zravue grmementale

1) But de I’épreave

1 s’agit de vérifier 'aptitude du candidat a expiciter les possibilités maximales
d’emploi de i'oudl buna.

2) Coaditions initiales

Il est fourni un document précis. compiet et sans ambiguité de la gravure ormementale
A reproduire 3 l1a méme Zchelle.

3) Travail demandé

Reproduction fideéle 2t soignée du document fourni sur plaque de cuivre plane.
Le degré d'exigence vise est celui des capacités C2.1, C2.2, C3.1, C3.4. du référendel,

4) Evaluation
Fidélité de I'exécudon - Quaiité de !a coupe.

b)uh Modelage

Réalisation en matériaux appropriés d'un volume a partir d'un document donné. L épreuve a pour
but de tester 'aputude du candidat 4 usduire un dessint en volume a partir de contraintes
esthétiques et techniques précisees.
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PARTTE A  Option B = GRAVURE D'TMPRESSIGN

le candidat dans le temps global imparti ;
c\) Unes Gravure et dessin de lettre

1} Buts de !"épreave

Il s’agit de vérifler 'aptitude du cadidat & :
- composer un texte imposé (choix du caractére, sspacement des lettres)

- ET interpréter une vignette sur un sujet imposé
- ET exécuter une gravure imprimable en respectant les caractéristiques [ormelles des

textes. sujets. dessins imposés ou choisis
2) Conditions initiales

- libellé d'un texte imposé
- charte graphique (compléte ou [ragmentaire)

- vignette & interpréter
- critéres spécifiant les buts. les destinataires. la fonction des vignettes et extes

impasés.
- support d'impression (déterminant les caractéristiques techniques de la gravure 4
réaliser)

3) Travail demandé

Le wavail demandé. les conditions de reéalisaticn et le degré d'exigence correspondent a
c2 qui est vise par les capacités C2.1. C2.2. C3.1, C3.2. C3.4. du reférentiel.

Deux épreuves d'état seront A joindre & la gravure demandée.

4] Evaluation
Fidélité de 'exécution
Régularité de la coupe

Choix des caractéres correspondant a la demande
L'impression est effectué dans le respect de !a qualité souhaitée.

bl Un  Modelage
Réalisation 2n matériaux appropriés d'un volume A partir d'un dessin donné.

L'épreuve a pour but de tester I'aptitude du candidat & traduire un jessin en volume 4 partir de
contraintes esthétiques et techniques précisées,
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PARTIE A Option C : GRAVURE EN MODELE
Option D : MARQUAGE POTNCONNAGE

LQ« @,9\!'\ A‘\d@t i‘-z\o\.".u Lll.-,Lh\ \‘- \‘QJW‘P‘S CS’L,\oo\l lmF{\f‘fn

a] un Modelage

L'épreuve a pour but de controler aptitude du capdidatz a traduire un dessia en volume & parur:

- d’un document graphique donné
- de contraintes dimensionnelles ou techniques précisées

Evaluation

- respect du dessin. des volumes
- respect des contraintes esthétiques et techniques

- qualité de 'exécution
{,:) 4@’ Epreuve pratique MMO\Q"D
O s'agit de vérifer si le candidat

-a une bonne maitrise de "outil
. szit mavailler avec méthode
- maitrise le concept de qualité

Travail demandé

Le travail Jemandé. les conditions de réalisation, le degre d’exagence correspondent 4 ce gui est visé
par les capacités C3.3. C3.4. C3.5du référentei.

L'épreuve comporte 'exécution d'un poingon cu d'une matrice en acier d'agrés un document
graphique simple

Evaluation
- respect des cotes. éventuellement d'une symeétrie

des dépouilles
des états de surface demandés
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PARTIE B = options : A, B,

Catte épreuve comprend deux narrias aue le candidat e Vi<t dans le temos alobal impart.
a) Un projet d'Art applique

[l s'agit de vérifier "aputude du candidat a :
- organiser selon des cnitéres fixés des ensembles ormementaux choisis parmi diverses
propositions compiétes ou [ragmentaires. ou a compléter dans le méme caractére/style une

proposition partielle fournie.

- ET exprimer des volumes cu des affets de valeurs graphiquss nuancés en respectant
une construction donnée, des proporuons. un eifet de perspective, une impression a raduire...
Evaluation :

Le travail demandé,. les conditions de réalisation et le degré d’exigence correspondent 4 ce qui est

visé par les savoirs associés $2.1, 32.2 du référendel.

b) Un Dessin Technique

Le travail demandé. les conditions de réalisation et le degré d'exigencs correspondent 4 ce qu
est visé par les savoirs S2.] et S 2.2 du référentiel.

L'épreuve consiste en la reproducton. dessinée au wait. d'un document graphique avec
changement d'échelle.

PARTIE B : options : C, D,

le candidat \‘o_\u\l‘ge dans le temps global impary.

a) Un projet d'Art appliqué

Il s'agit de vérifier I'aptitude du candidat a :
- organiser selon des critéres {ixés des ensembles ornementaux choisis parmi

diverses propositions complétes ou fragmentaires. ou 4 compléter dans le méme
caractére/style une propesition partielle fournie.

- ET exprimer des volumes ou des effets de valeurs graphiques nuancés en
respectant une construction donnée. des proportions. un effet de perspective. une
impression 4 traduire...

Evaluation :

Le travail demandé, les conditions de réalisation et le degré d’exigence correspondent a ce
qui est visé par les savoirs associés S2.1. $2.2 du rélérentiel. )

b) Un Dessin technigue

Il s'agit de vérifier si le candidat est capable de :
- lire et décoder des dessins techniques

- exploiter des informations codiliées
- exécuter un dessin technique
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Travail demandé

'l correspond a ce qui est visé par les capacités C1.1, Cl1.2. du référentiel. On powrTa
demander :

- soit la représentation, en croquis coté, d'un élément extrait d'un ensemble

- 50it. 4 partir de deux vues d'un élément. la recherche d'une woisieme

- 01t la définition d'une vue en coupe {plan de coupe donne par rapport a
d’autres vues)

L'épreuve évaluera :
- la fiabilité de ta vision des volumes dans ["espace

- le respect des cotes et normalisadons
-la qualité de l'expression graphique

EP2 TECHNDLOGTE - PREVENTION - HISTOTRE DE L'ART (épreuve ponctuelle terminale)

1° Technologie - Prévention - OPTIONS A et B

1) Buts de 'épreuve
il s'agit de veérifier si le candidat est capable :
- d'anaivser et décoder des documents techniques/iuns decumantaicn

- procéder a une analyse de cas simples
- citer =t expliciter des principes conduisant a prévenir ou éviter civers incidents ou accideaus

liés 4 la pratique courante de la profession
2) Conditions initiales
Cucre les questons/sujets il est remis au candidat un dossier tecinigue pouvant COmporter :

- photos, croquis. relevés. exemples de realisadon...
.- exalls de catalogue d'outillage, fiche technique de matériel. madere d'ceuvre. produizs.

résultats d'zssais...
Toutes informations dont I'exploitation lui permettra de justilier l2s réponses atzendues ou le choix

d'une solution technique qu’il définira & partir des conuaintes Imposees.

3) Travail demandé

Le travail demandé. les conditions de réalisation et le degre d'exugence cortespondent a ce gui 23t

visé par les capacités Cl1.1. C1.3. C1.4. C2.2. du référendel.
L'épreuve évaluera les connaissances du candidat dans trois domaines :

- questions concernant la technologie général -t la technologie de speécialité
- queslions portant sur la sécurité et la prévenuon des accidents
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2° Technologie ~ Prévention - OPTIONS CetD

Il s’agit de vérifier si le candidat est capable :

-d'analyser et décoder dés informations techniques o
-de procéder A une analyse de cas simple concernant les processus de fabrication.

I'empioi d'outils ou matérisis. les matiéres d'oeuvres... _ _ .
- citer et expliciter des principes conduisant & prévenir ou éviter divers incidents ou

accidents liés 4 la pratique courante de la profession.

QOutre les questions ou cas proposés i peut étre remis au candidat :

- des dessins, {iches techniques, extrzits de catalogue d'outillage...
- des realisations. #ssais. 2chantllons. outils...
toute information dont l'analyse permettrait d'organiser une analyse méthodique et argumentée.

Travail demandé

Le travail demandsé, les conditions de réalisation et le degré d’exigence correspondent 4 ce qui est
visé par les capacités C1.1. C1.3. Cl.+. C2.2, C3.5. du référentiel.

L'épreuve évaluera les connaissances du candidat :
- en technoiogie générale et technologie de spécialité

- et comportera des questions concernant la sécunté et la prévenuon des accidents.

BY HISTOTRE DE L'ART : OPTIONS A,B,C,D

Il s’agit de vérifier 'apdtude du candidat a :

- situer historiquement des productions gravées dont la compositicn. le style. les
ornements... seront a anaiyser a parur de réfgérences données (du domaine de la gravure ou de

domaines différents).

- ET relever schémauquement ou sous {orme de croquis tout ou partie d'une compositior
graveée de style ou contempormne afin d'en dégager les caracterisuques formelles (saucture
géomeélrique, rythme, orgamsation des éléments/ ormements...).

Travail demandé :

Le travail demandé, les conditons de réalisation et le degre d’exigence correspondent A ce qui est
visé en S1.1 et S2.1 du référendel.

Evaluoation
- exactitude de 'analyse et des comumentaires
- intéret des relevés cu croquis exécutés pour justifier ses constats
- qualité plastique des relevés ou croquis réalisés
- Panalyse est compléte et menée de fagon méthodique.
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Résumé du référentiel d’activités, de compétences et d’évaluation du

Certificat d’aptitude professionnelle (CAP) « Métiers de la gravure options « gravure d’ornementation », « gravure d’impression »,
« gravure en modeéle », « marquage poingonnage »

Activités professionnelles du titulaire du dipléme :

L’option ornementation du CAP Métiers de la gravure porte sur 'ornementation sur surface plane de métal cuivreux, dans un style contemporain
ou traditionnel. Le titulaire du CAP réalise des décors selon les spécificités de la taille-douce ou taille en creux. Il reporte un dessin sur une plaque,
marque le trait a la pointe, puis grave en creux le motif au burin ou a I'aide de machines a graver.

L’option gravure d'impression du CAP Métiers de la gravure porte sur la création de forme imprimante ou matrice et sur la réalisation d'estampe.
Le titulaire du CAP maitrise différents procédés de gravure : la taille douce (gravure en creux d'une plague de métal) ; la taille d'épargne (gravure
en relief ou I'on élimine les parties que I'on ne veut pas imprimer) ; les techniques indirectes a I'eau-forte (incision du motif sur le métal recouvert
de vernis puis trempage de la matrice au bain d'acide).

L’option gravure en modelé du CAP Métiers de la gravure porte sur la fabrication d'outils gravés et propres a la reproduction en série.

Le titulaire du CAP réalise en taille directe a la main et a la machine, une gravure en modelé. A la machine, la taille est réalisée a I'endroit, a
I'envers, en creux ou en relief. La gravure permet de réaliser une matrice ou un moule qui serviront a fabriquer en série, des objets en différents
matériaux (bronze, argent, plastique, verre, etc.) obtenus par frappe ou par injection de matiére.

L'option marquage-poingonnage du CAP Métiers de la gravure porte sur la fabrication des outils de marquage ou de poingons. Le titulaire du
CAP réalise des marques ou des tampons pour imprimer en relief, un dessin ou des initiales sur papier, cuir ou toute autre matiére. Il crée
également des poingons, c'est-a-dire une piéce de métal qui présente a son extrémité, un symbole distinctif qui s'incruste dans un ouvrage en
métal précieux et qui sert a en garantir la valeur.

Activités Compétences Evaluation
Option A Gravure d’ornementation
- Organiser selon des critéres fixés des ensembles ornementaux Les modalités du controle
- Exprimer des volumes ou des effets de valeurs graphiques permettent de vérifier

'acquisition de I'ensemble

nuancés en respectant une construction donnée, des proportions, )
des aptitudes,

un effet de perspective, une impression a traduire. ; .
R dui dessi . q hi connaissances, compétences
- Reproduire et dessiner au trait un document graphique avec et blocs de compétences

changement d’échelle. constitutifs du dipléme. Ces
- Préparer les matériels, les équipements, les outils éléments sont appréciés par

Réalisation d’'une gravure




- organiser son poste de travalil

- Réaliser une gravure au burin

- Effectuer les controles et finitions

- Assurer la maintenance de 1° niveau des postes de travail

Analyse technologique d'une
gravure

- Lire, analyser, exprimer les informations techniques et
esthétiques

- Identifier les processus opérationnels d’exécution

- Sensibiliser aux relations humaines

- Situer historiguement des productions gravées

- Relever schématiqguement ou sous forme de croquis tout ou partie

d’'une composition gravée de style contemporain afin d’en dégager
les caractéristiques formelles.

Réalisation d’'une gravure

Option B Gravure d’impression

- Organiser selon des critéres fixés des ensembles ornementaux
- Exprimer des volumes ou des effets de valeurs graphiques
nuanceés en respectant une construction donnée, des proportions,
un effet de perspective, une impression a traduire.
- Reproduire et dessiner au trait un document graphique avec
changement d’échelle.
- préparer les matériels, les équipements, les outils
- organiser son poste de travall

Réaliser une gravure au burin, une gravure eau forte, une gravure
d’outils (relief ou creux)
- Effectuer des contrdles et finitions

- Assurer la maintenance de 1° niveau des postes de travall

Analyse technologique d'une
gravure

Lire, analyser, exprimer les informations techniques et esthétiques
- Respecter un choix technologique et/ou esthétique

- Identifier les processus opérationnels d’exécution

- Situer historiguement des productions gravees

- Relever schématiquement ou sous forme de croquis tout ou partie
d’'une composition gravée de style contemporain afin d’en dégager
les caractéristiques formelles

un contrble en cours de
formation (CCF).




Réalisation d’'une gravure

Option C Gravure en modelé

- Organiser selon des critéres fixés des ensembles ornementaux
- Exprimer des volumes ou des effets de valeurs graphiques
nuanceés en respectant une construction donnée, des proportions,
un effet de perspective, une impression a traduire.

- Lire et décoder des dessins techniques, exploiter des informations
codifier, exécuter un dessin technique.

- préparer les matériels, les équipements, les outils

- organiser son poste de travalil

- Réaliser une gravure au burin, une gravure d’outils (relief ou
creux)

- Effectuer des contrdles et finitions

- assurer la maintenance de 1°" niveau des postes de travail

Analyse technologique d’'une
gravure

- Lire, analyser, exprimer les informations techniques et
esthétiques

- Appréhender un dessin technigue

- Respecter un choix technologique et/ou esthétique

- Identifier les processus opérationnels d’exécution

- Situer historiguement des productions gravées

- Relever schématiquement ou sous forme de croquis tout ou partie
d’'une composition gravée de style contemporain afin d’en dégager
les caractéristiques formelles

Réalisation d’'une gravure

Option D Marquage poingonnage

- Organiser selon des critéres fixés des ensembles ornementaux
- Exprimer des volumes ou des effets de valeurs graphiques
nuanceés en respectant une construction donnée, des proportions,
un effet de perspective, une impression a traduire.

- Lire et décoder des dessins techniques, exploiter des informations
codifier, exécuter un dessin technique.

- préparer les matériels, les équipements, les outils

- organiser son poste de travall

- Réaliser une gravure au burin, une gravure d’outils (relief ou
creux)

- Effectuer des contréles et finitions

- Assurer la maintenance de 1° niveau des postes de travall




- Lire, analyser, exprimer les informations techniques et
esthétiques

- Appréhender un dessin technigue

- Respecter un choix technologique et/ou esthétique

- Identifier les processus opérationnels d’exécution

- Situer historiguement des productions gravées

- Relever schématiqguement ou sous forme de croquis tout ou partie
d’'une composition gravée de style contemporain afin d’en dégager
les caractéristiques formelles

Analyse technologique d'une
gravure




